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(54) Title: METAL-PIGMENT DISPERSIONS, METHOD OF PRODUCING THEM AND THEIR USE 

(54) Bezeichnung: METALLPIGMENTDISPERSIONEN, VERFAHREN ZU DEREN HERSTELLUNG SOWIE DEREN VERWEN- 
DUNG 

(57) Abstract 

Proposed are metal-pigment dispersions consisting of flake-form metal pigments produced by grinding plus a binder or binder solution, 
the pigments containing no reaction or decomposition products of fatty acids produced by reaction with die pigment in the presence or 
atmospheric oxygen, or less than 0.01 % by wt of such reaction or decomposition products. Also described are a method for the production 
of such dispersions, the pigment being ground with the binder in a ball mill, and the use of such dispersions in the manufacture of paints, 
dyes and inks, in particular printing inks. 

(57) Zusammenfassung 

Es werden Metallpigmentdispersionen, die aus blattchenfdrmigen durch Mahlen erzeugten Metallpigmenten und Bindemittel oder 
Bindemittellosung bestehen, die keine oder weniger als 0,01 Gew.-% Reakuons- oder Abbauprodukte von Fettsauren, die aus der Reaktion mit 
dem Metallpigment in Gegenwart von LuftsauerstofF entstanden sind, enthalten, vorgeschlagen. Weiter wird ein Verfahren zur Herstellung 
dieser Metallpigmentdispersionen, wobei das Metallpigment mit dem Bindemittel in ein em Kugeimahlwerk vermahlen wird, sowie die 
Verwendung dieser Metallpigmentdispersionen zur Herstellung von Lacken und Farben, insbesondere Druckfarben, beschrieben. 



LEDIGUCH ZUR INFORMATION 



Codes zur Ideotifizierung von PCT-Vertragsstaaten auf den Kopfbogen der Schriften, die Internationale 
Anmeldungen gemass dem PCT veroffentlichen. 



AT 


dstcrreich 


GA 


Gabon 


MR 


Mauretanien 


AU 


Australieo 


GB 


Vercinigtes Kooigrcich 


MW 


Malawi 


BB 


Barbados 


GE 


Georgieo 


NE 


Niger 


BE 


Bclgieo 


GN 


Guinea 


NL 


Niederiande 


BF 


Burkina Faao 


GR 


Griechenland 


NO 


Norwegen 


BG 


Bulgarien 


BO 


Ungam 


NZ 


Neuseeland 


BJ 


Benin 


IE 


Iriand 


PL 


Polen 


BR 


Braailien 


IT 


ItaUen 


PT 


Portugal 


BY 


Belarus 


JP 


Japan 


RO 


Rumanien 


CA 


Kanada 


KE 


Kenya 


RU 


Russiscbe Federation 


CF 


Zentrale Afrikaoische Republik 


KG 


Kirgisistan 


SD 


Sudan 


CG 


Kongo 


KP 


Deroolcratische Vofltsrepublik Korea 


SE 


Schweden 


CH 


Schweiz 


KR 


Republik Korea 


SI 


Slowetuen 


CI 


Cote d' I voire 


KZ 


Kasacbstan 


SK 


Slowakei 


CM 


Kamenin 


LI 


Liechtenstein 


SN 


Senegal 


CN 


China 


LK 


Sri Lanka 


TD 


Tschad 


CS 


Tscbecboslowakei 


LU 


Luxemburg 


TG 


Togo 


CZ 


Tscbechische Republik 


LV 


Lettland 


TJ 


Tadscfaikistan 


DE 


Deutschland 




Monaco 


TT 


Trinidad und Tobago 


DK 


D&nemark 


MD 


Republik MokJau 


UA 


Ukraine 


ES 


Spanien 


MG 


Madagaskar 


US 


Vereinigte Staaten vot 


FI 


Pinnlind 


ML 


Mali 


uz 


Usbektstan 


FR 


Frankreich 


MN 


Mongoki 


VN 


Vietnam 



WO 94/28074 



PCT/DE94/00570 



5 



10 

Metallpigmentdispersionen, Verfahren zu deren Herstellung 
sowie deren Verwendung 

15 

Die Erfindung betrifft Metallpigmentdispersionen, ein 
Verfahren zu deren Herstellung sowie die Verwendung dieser 
Metallpigmentdispersionen zur Herstellung von Farben und 
Lacken, insbesondere Druckfarben. 

20 

Farben und Lacke, die blattchenf Srmige Metal Ipigmente 
enthalten, haben ein sehr breites Anwendungsgebiet . Sie 
werden in der Lackindustrie als sogenannte Metallic -Farben 
fur die Lackierung von Automobilen, Maschinen und 

25 dergleichen verwendet. In der Druckf arbenindustrie werden 
sie zur Herstellung von Druckfarben fur Metallic- und 
Effektdruck, aber auch zum flachigen Beschichten von 
Verpackungsmaterialien im Wege von Druckverf ahren 
verwendet, urn damit das materialaufwendige Kaschieren mit 

30 Metallfolie zu ersetzen. Dies gilt insbesondere fur die 
Verpackung von Nahrungs- und Genupmitteln . 



Die Herstellung von Metal lpigmenten erfolgt, gleichgiiltig 
fiir welchen Verwendungszweck, indem Grie£, Flitter oder 



WO 94/28074 



PCT/DE94/00570 



2 

grobe Pigmente in mehreren Schritten bis zur gewiinschten 
Feinheit oder Teilchengrope gemahlen werden. So werden 
beispielsweise Aluminium, Goldbronze, Kupfer oder Zink 
durch Mahlen in einer Kugelmiihle in Gegenwart harter, 
5 runder Mahlkorper oder durch Stampfen zerkleinert. Der 
Mahlvorgang kann na/J, wie zum Beispiel bei Aluminium in 
Gegenwart von Testbenzin, oder trocken, wie zum Beispiel 
bei Goldbronze oder Kupfer , durchgef iihrt werden. 

10 Beim Na£mahlverf ahren wird die aus der Kugelmiihle erhaltene 
Suspension auf einer Filterpresse abgepre£t, wobei ein 
Filterkuchen, beispielsweise bei Aluminium, mit einem 
Losemittelgehalt von ca. 20% entsteht. Dieser Filterkuchen 
mu£ fiir die Verwendung in vielen Lacken und Druckfarben zu 

15 Pulver getrocknet und haufig mit anderen Losemitteln erneut 
zu einer Paste angeteigt werden. 

Metallpigmente haben eine Blattchenstruktur mit einem 
Formfaktor (Verhaltnis von Durchmesser zu Dicke) von 10- 

20 500. Erst diese Teilchenform ermoglicht aufgrund des 
Ref lexionsverhaltens einen metallischen Silber- oder 
Goldeffekt. Beim Vermahlen von Grie0, Flitter oder groben 
Pigmenten als Ausgangsmaterial entstehen standig neue 
Oberflachen. Deshalb ist.es bei der Zerkleinerung 

25 erf orderlich, ein sogenanntes Mahlhilf smittel 

( "Schmiermittel" ) zuzusetzen. Durch die Belegung der 
Metallpigmentoberf lache mit Schmiermittel sowie eine 
Reaktion zwischen Metallpigmentoberf lache und 
Schmiermittel, z.B. in Form einer Metallseif enbildung , wird 

30 ein KaltverschweifSen und damit eine erhebliche 

Beeintrachtigung des optischen Effektes der Metallpartikel 
vermieden. Als Mahlhilf smittel werden iiblicherweise 
Fettsauren oder deren Derivate, bei Aluminium vorzugsweise 
Stearin- und Olsaure und bei Goldbronze und Kupfer 
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vorzugsweise Stearinsaure, verwendet . Mit diesen 
Mahlhilf smitteln wird auperdem die Steuerung der "leafing"- 
und "non-leafing"- Eigenschaf ten der Pigmente erreicht, die 
wiederum entscheidend fur die Optik und die Haftung der 
5 Pigmente sind. 

Bei der Vermahlung von Metallpigmenten unter Zusatz von 
Fettsauren oder deren Derivate entstehen in Gegenwart von 
Luf tsauerstof f neben den Metallseifen auch unerwiinschte 

10 Fettsaureabbauprodukte, vor allem organische Aldehyde und 

Sauren, die an der Oberflache der Metallpigmente haften und 
mit herkommlichen Verfahren nicht entfernt werden konnen. 
Dariiberhinaus besitzen die so hergestellten Metallpigmente 
durch die oben erwahnten Abbauprodukte , zum Beispiel kann 

15 Buttersaure entstehen, einen typischen unangenehmen Geruch, 
der auch auf dem Endprodukt erhalten bleibt. Gerade wenn 
diese Metallpigmente im Lebensmittelbereich eingesetzt 
werden sollen, ist dies aus sensorischen Griinden nicht 
akzeptabel . 

20 

Bei der Napvermahlung von Aluminium in Gegenwart von 
Testbenzin als Mahlmedium und einem Mahlhilf smittel , wie 
z.B. Olsaure, fiihrt zudem die Notwendigkeit , das Testbenzin 
zu entfernen, zu weiteren Nachteilen. Diese bestehen 

25 insbesondere darin f dap Kondensations- und 

Destillationsabf aile anfallen sowie die Entsorgung der 
Abf allschlamme sichergestellt werden mu£, die bei der 
Wiederauf bereitung der Losemittel entstehen . Fur die 
Verwendung in Druckfarben ist der nach dem NafSmahl verfahren 

30 gewonnene Filterkuchen aufgrund des enthaltenen Testbenzins 
nur bedingt geeignet, so dap dieser unter zusatzlichem 
Aufwand und haufig unter gleichzeitiger verschlechterung 
der Pigmentqualitat zu Pulver getrocknet werden und dann 
oft mit einem anderen Losemittel wieder zu einer Paste 
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angeteigt werden mu£. Die auch bei griindlicher Trocknung 
dem Pigment anhaf tenden Reste von Testbenzin machen die 
Anwendung als Druckfarbe haufig sogar unmoglich, da sie bei 
der Applikation nicht nur einen unangenehmen Geruch 
5 verursachen, sondern auch die Anwendungseigenschaf ten 
negativ beeinflussen konnen. 

Es ist aus der US-PS 33 89 105 ein Mahlverf ahren bekannt, 
bei dem Metal Ipigmente in Gegenwart von 

10 Fluorkohlenwasserstof fharzen und einem Mahlhilf smittel , wie 
zum Beispiel Stearinsaure, vermahlen werden. Dieses 
Mahlverf ahren kann sowohl trocken als auch na(3 durchgefiihrt 
werden. Bei diesem Verf ahren wird ein mit dem 
Fluorkohlenwasserstof fharz beschichtetes Metallpulver 

15 erhalten, welches aus Umweltweltschutzgrunden problematisch 
ist. 

Aus der US-PS 50 45 114 ist ein ahnliches Verfahren 
bekannt, bei dem mit Stearinsaure gecoatete 

20 Aluminiumpigmente mit einem thermoplastischen Harz oder 
einem warmaushar tenden Harz als Bindemittel vermahlen 
werden. Als Bindemittel wird ein Material verwendet, das 
bei erhohten Tempera turen leicht fliefJend ist und das dann 
zu einer endgiiltigen, glatten, gleichma3igen Form aushartet 

25 (Warmaushartung) oder erstarrt ( thermoplastisch) . Dieses 
Aluminiumpigment wird als Pulverlack verwendet und 
erfordert somit eine spezielle Applikationstechnik . 

Weiterhin ist aus der US-PS 52 21 340 ein Verfahren 
30 bekannt , bei dem man ein "geruchsf reies " Metallpigment 
dadurch erhalt f da|3 das Pigment na0 vermahlen und 
anschliefiend in einen thermoplastischen Kunststoff 
eingeschmolzen wird. Ein vollstandiges Einkapseln der 
Metallpigmente kann bei diesem Verfahren nicht 
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sichergestellt werden. Dariiberhinaus verdunstet bei diesem 
aufwendigen Proze£ bei erhohter Tempera tur jedoch nur ein 
Teil der riechenden Schmiermittelbestandteile . 

5 Ausgehend von diesem bekannten Stand der Technik und den 
damit verbundenen Nachteilen ist es Aufgabe der 
vorliegenden Erfindung, eine Metallpigmentdispersion 
bereitzustellen, die nach der Anwendung keine storenden 
Geriiche aufweist. Weiterhin soil ein einfach auszuf iihrendes 

10 Verfahren bereitgestellt werden, mit dem es gelingt, 

unerwiinschte Reste des Schmiermittels sowie unerwiinschte 
chemische Verbindungen des Schmiermittels mit dem 
Metal lpigment zu vermeiden, urn dadurch eine gropere 
Freiheit bei der Verarbeitung der Dispersionen zu schaffen, 

15 wobei auch der beim NafJvermahlen bisher iibliche Einsatz von 
Testbenzin vermieden werden kann. Aus der DE-OS 4 2 23 384 
ist zwar ein Verfahren bekannt, mit dem der Gehalt von 
konventionellen Schmiermitteln reduziert werden kann. 
Dieses verfahren ist aber sehr aufwendig, eine vollstandige 

20 Entfernung des Schmiermittels ist nicht moglich, und die so 
hergestellten Metal Ipigmente weisen nach wie vor den 
typischen bekannten Geruch auf , wahrend das 
erf indungsgemape Verfahren einfach und erfolgreich 
durchgefiihrt werden kann, Mit Hilfe des erf indungsgema&en 

25 Verfahrens sollen au(3erdem blattchenf Srmige Metallpigmente 
bereitgestellt werden, die eine verbesserte Haftung und 
damit eine bessere Kaschier- und Laminierf ahigkeit 
auf weisen . 

30 Erf indungsgema£ wird diese Aufgabe dadurch gelost f dap das 
Metallpigment in Form einer bindemittelhaltigen Preparation 
bereitgestellt wird, die frei von Schmiermitteln ist oder 
weniger als 0,01 Gew.-% bezogen auf das Metallpigment an 
Reaktions- oder Abbauprodukten von Fettsauren aufweist. Das 
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Verfahren wird so durchgef uhrt , da£ das Metallpigment aus 
einem feinem Griep in Anwesenheit von wenigstens einem 
Bindemittel oder einer Bindemittellosung unter Zusatz von 
soviel Fettsaure oder Fettsaurederivaten, dap weniger als 
5 0,01 Gew.-% Reaktions- oder Abbauprodukte von Fettsauren 

entstehen, in einem Kugelmahlwerk ermahlen wird, wobei das 
Bindemittel, das im Endprodukt verwendet wird, als 
Mahlhilf smittel dient. 

10 Es hat sich uberraschenderweise gezeigt, dap eine grope 
Anzahl der herkommlicherweise in Farben und Lacken als 
Bindemittel verwendeten Materialien die Funktion des 
Mahlhilf smittels ubemehmen konnen. Diese Bindemittel 
konnen aus der Gruppe, bestehend aus Alkyd-, Polyester-, 

15 Phenol- ( Resol- ) , Harnstoff-, Melamin-, Polyterpen-, 
Polyvinyl- , Polyvinylchlorid-Harzen , Polyacrylaten , 
Polymethacrylaten , Polystyrolen , Polyolef inen , Cumaron- 
Inden-, Kohlenwasserstof f - , Keton- und Aldehyd-, Aromaten- 
Formaldehyd- , Carbamidsaure- , Sulf onamid-Harzen , 

20 Cellulosederivaten, Polyurethanen oder Epoxidharzen, sowie 
natiir lichen 6len, jedoch keine, die Fettsauren oder 
Fettsaurederivate abspalten konnen, ausgewahlt werden. Alle 
diese Bindemittel, die bei der Herstellung von Farben und 
Lacken mit dem Metallpigment oder dem 

25 Metal lpigmentvorprodukt vermischt werden, urn die fertigen 
Farben oder den fertigen Lack zu ergeben, erfiillen 
einerseits die Funktion eines Schmiermittels , da bei 
Verwendung dieser Bindemittel eine Oberf lachenreaktion 
zwischen den reaktiven Seitengruppen der Bindemittel und 

30 dem Metallpigment erfolgen kann, andererseits treten jedoch 
keine unerwiinschten, riechenden Abbauprodukte auf . Somit 
lapt sich das Kaltverschweipen der Metallpigmente beim 
Mahlvorgang vermeiden, und die Explosionsgef ahr bei der 
Herstellung der Aluminiumpigmente kann ohne Einsatz von 
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Testbenzin Oder dergleichen verhindert werden. Als 
Losemittel eignen sich Alkohole, Ester, aroma tenhaltige , 
aromatenfreie , aliphatische , cycloaliphatische , 
halogenhaltige Kohlenwasserstof f e und aroma tenhaltige , 
5 aromatenfreie, aliphatische, cycloaliphatische rein 

aromatische hochsiedende Mineralole. Durch den Einsatz von 
Bindemittel oder Bindemittellosung bei der Vermahlung 
entsteht aus dem Herstellungsvorgang fiir die Metallpigmente 
bereits die fertige Metallpigmentdispersion, der vor dem 

10 Einsatz (Drucken, Lackieren) weitere Zusatzmittel , wie zum 
Beispiel Weichmacher, weiteres Losemittel und 
gegebenenfalls weitere Additive zugegeben werden konnen. 
Als Weichmacher konnen Produkte auf der Basis von 
Phthalsaure, Adipin- und Sebacinsaure, Phosphorsaure und 

15 chlorierten Produkten verwendet werden. Als weitere 
Additive konnen Emulgatoren, Antiabsetzmittel, 
Antischaummittel , Gleitmittel , Netzmittel , 

Haf tverbesserungsmittel, Wachse, wie zum Beispiel PE-Amid, 
PTFE-, PP-Wachse verwendet werden. Die Wahl des 

20 entsprechenden Bindemittels oder der Bindemittellosung als 
Mahlhilf smittel und gegebenenfalls weiterer Additive kann 
somit schon beim Herstellungsverf ahren auf den spateren 
Verwendungszweck der Metallpigmentdispersion abgestellt 
werden f wodurch das Herstellungsverf ahren und die spatere 

25 Verwendung deutlich vereinfacht werden. 

Das Herstellungsverf ahren der Metallpigmentdispersion gema£ 
der Erfindung erfolgt vorzugsweise derart, da£ das 
Mahlverf ahren in einem Kugelmahlwerk durchgefiihrt wird, in 
30 dem das Metallpigment aus einem feinen Grief* , Flitter oder 
groben Pigmenten mit einer Korngro£e von weniger als 30 urn 
in Anwesenheit von wenigstens einem der oben genannten 
Bindemittel r das die Funktion des Mahlhilf smittels mit 
ubernimmt, und gegebenenfalls einem der oben genannten 



WO 94/28074 



PCT/DE94/00570 



Losemittel unter Zusatz von soviel Fettsauren und 
Fettsaurederivaten, da£ weniger als 0,01 Gew. -% 
Abbauprodukte entstehen, gemahlen wird. Der Anteil von 
Bindemittel in der Metallpigmentdispersion betragt 20 bis 
5 90 Gew.-%, wobei dies deutlich iiber dem Anteil des als 

Mahlhilf smittel iiblicherweise zugesetzten Schmiermittels , 
der 1 bis 7 Gew.-% betragt, liegt. 

Die so hergestellte Metallpigmentdispersion weist keine 
10 Oder weniger als 0,01 Gew.-% bezogen auf das Metallpigment 
an Reaktions- oder Abbauprodukten von Fettsauren auf, die 
aus der Reaktion mit dem Metallpigment entstehen und an der 
Oberflache des Metallpigments haften. Die Endprodukte 
weisen nach Wegschlagen und Abdunsten der Losemittel keine 
15 storenden Geriiche, die die Sensorik beeinflussen konnten, 
auf, und die Farben und Anstriche zeigen eine 
ausgezeichnete Haftung. 

Aus der DE-PS 41 35 095 ist zwar ein Verfahren, 
20 insbesondere fur die Herstellung von extrem kleinen 

Metallpulvern, bekannt, bei dem die Metallpulver mittels 
Metalloxidkiigelchen vermahlen werden, wobei der Mahlvorgang 
in derjenigen Fliissigkeit durchgefiihrt werden kann, in der 
die Metallpartikel suspendiert werden sollen . Aufgrund des 
25 unterschiedlichen Einsatzgebietes und insbesondere der 
Grope (nm-Bereich im Vergleich zum bei Metal Ipigraenten 
ublichen ^n-Bereich) und Beschaf f enheit der Metallpartikel 
erscheint eine Ubertragung des bekannten Verfahrens auf die 
Erzeugung von Metallpigmentdispersionen der vorliegenden 
30 Art nicht naheliegend. 

Als Metal Ipigmente eignen sich Aluminium, Kupfer, Zink oder 
eine Legierung aus diesen Metal len. Die 
Metallpigmentdispersion enthalt 10 bis 80 Gew.-% 
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Metallpigment und 90 bis 20 Gew.% Bindemittellosung. Eine 
Aluminiumpigment enthaltende Metallpigmentdispersion 
besteht aus 10 bis 60 Gew.-%, vorzugsweise 40 bis 6 0 Gew.-% 
Aluminiumpigment und 90 bis 40 Gew.-%, vorzugsweise 60 bis 
5 40 Gew.-% Bindemittellosung. Eine aus einer Cu/Zn-Legierung 
bestehendes Goldbronzepigment oder Kupf erpigment 
enthaltende Metallpigmentdispersion besteht aus 20 bis 7 0 
Gew.-%, vorzugsweise 40 bis 60 Gew.-% Goldbronze- oder 
Kupf erpigment und 80 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise 60 bis 40 
10 Gew.-% Bindemittellosung. Eine Zinkpigment enthaltende 
Metallpigmentdispersion besteht aus 10 bis 80 Gew.-%, 
vorzugsweise 40 bis 60 Gew.-% Zinkpigment und 90 bis 20 
Gew.-%, vorzugsweise 60 bis 40 Gew.-% Bindemittellosung. 

15 Die vorliegende Erfindung wird nun im folgenden anhand von 
Beispielen naher erlautert. 

Die in den Beispielen aufgefiihrten Komponenten werden in 
ein Kugelmahlwerk gegeben und bis zum Erreichen der 
20 gewunschten Feinheit des Metallpigments gemahlen. 

Hierdurch wird jeweils ein Farbkonzentrat erhalten, das vor 
dem Verdrucken durch Verdiinnen mit einem geeigneten 
Losemittel auf die erf orderliche Viskositat eingestellt 
25 werden mu3- 

Beispiel 1 

70 Gew.-% Messinggriep (ca. 90 % Kupfer f ca. 10 % Zink, 
weniger als 1 % Aluminium) <30 \im 
30 7,5 Gew.-% Polyvinylbutyral (vertrieben unter der 
Bezeichnung Pioloform BL 18 von der Firma Wacker, 
Burghausen ) 
1 8 Gew . - % E t hano 1 
4 , 5 Gew . -% Ethylacetat 
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Die aus den angegebenen Komponenten erhaltliche Farbe zeigt 
im Rakelabzug einen guten metallischen Effekt. Dieser Abzug 
ist nach dem Wegschlagen und Abdunsten der Losemittel 
geruchsfrei. 

5 

Beisoiel 2 

17 Gew.-% Aluminiumgrie0 <30 \xm 

16 Gew.-% 70%ige Kollodiumwolle AH27 (vertrieben von der 
Fiona Hagedorn f Osnabriick) 
10 53 Gew.-% Ethanol 

14 Gew.-% Ethylacetat 

Die aus diesen Komponenten erhaltliche Farbe zeigt im 
Rakelabzug einen guten metallischen Effekt. Dieser Abzug 
ist nach Wegschlagen und Abdunsten der Losemittel 
15 geruchsfrei. 

Beispiel 3 

40 Gew.-% Messinggrie/3 (ca. 85 % Kupfer, ca. 15 % Zink, 

weniger als 1 % Aluminium) <30 *im 
20 15 Gew.-% Polyvinylbutyral (vertrieben unter der 

Bezeichnung Pioloform BL 18 von der Firma Wacker, 

Burghausen ) 

36 Gew.-% Ethanol 
9 Gew.-% Ethylacetat 
25 Die aus den angegebenen Komponenten erhaltliche Farbe zeigt 

im Rakelabzug einen guten metallischen Effekt. Dieser Abzug 

ist nach Wegschlagen und Abdunsten des Losemittel 

geruchsfrei . 

30 Beispiel 4 

40 Gew.-% Messinggrie£ (ca. 70 % Kupfer, ca. 30 % Zink, 
weniger als 1 % Aluminium) <30 yim 
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50 Gew.-% waprige Acrylharzdispersion itiit 35 % 

Feststof f gehalt (vertrieben unter der Bezeichung Zinpol 14 6 

von der Firma Zinchem, Somerset, N.J., USA) 

10 Gew.-% Wasser 

5 Die aus den angegebenen Komponenten erhaltliche Farbe zeigt 
iiu Rakelabzug einen guten metallischen Effekt. Dieser Abzug 
ist nach Wegschlagen und Abdunsten des Losemittels 
geruchsf rei . 
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5 



PATENTANSPRttCHE 



1 . Metallpigmentdispersion bestehend aus 
blattchenformigen durch Mahlen erzeugten 
Metallpigment en und Bindemittel oder 
Bindemittel losung und gegebenenf alls Additiven, 

15 dadurch gekennzeichnet f 

da(3 die Dispersion keine oder weniger als 0,01 Gew.-% 
bezogen auf das Metallpigment an Reaktions- oder 
Abbauprodukten von Fettsauren, die aus der Reaktion 
mit dem Metallpigment in Gegenwart von Luf tsauerstof f 

20 entstanden sind, enthalt. 

2. Metallpigmentdispersion nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 
da/3 an der Oberf lache der Metallpigmente keine oder 

25 weniger als 0,01 Gew-% bezogen auf das Metallpigment 

an Reaktions-oder Abbauprodukten von Fettsauren 
haf ten. 



3 . Metallpigmentdispersion nach einem der Anspriiche 1 
30 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, 
da/3 das Metallpigment Aluminium, Kupfer, Zink oder 
eine Legierung dieser Metalle ist. 
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4 . Metallpigmentdispersion nach einem der Anspriiche 
1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, 
dap das oder mehrere Bindemittel aus der Gruppe, 
5 bestehend aus Alkyd-, Polyester-, Phenol- ( Resol- ) , 

Harnstoff-, Melamin-, Polyterpen- , Polyvinyl-, 
Polyvinylchlorid-Harzen , Polyacrylaten , 
Polymethacrylaten, Polystyrolen, Polyolef inen, 
Cumaron-Inden-, Kohlenwasserstof f - , Keton- und 
1 o Aldehyd- , Aroma ten-Formaldehyd- , Carbamidsaure- , 

Sulfonamid-Harzen, Cellulosederivaten, Polyurethanen 
Oder Epoxidharzen und naturlichen 5len, jedoch keine, 
die Fettsauren oder Fettsaurederivate abspalten 
konnen, ausgewahlt sind. 

15 

5. Metallpigmentdispersion nach einem der Anspriiche 
1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, 
dap das oder mehrere Losemittel fur das Bindemittel 

20 aus der Gruppe, bestehend aus Alkoholen, Estern, 

aromatenhaltigen , aromatenf reien , aliphatischen , 
cycloaliphatischen , halogenhaltigen 
Kohlenwasserstof f en oder aromatenhaltigen, 
aromatenf reien f aliphatischen , cycloaliphatischen , 

25 rein aromatischen hochsiedenden Mineralolen, 

ausgewahlt sind. 

6. Metallpigmentdispersion nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

30 da0 das Losemittel fur das Bindemittel Wasser ist. 

7. Metallpigmentdispersion nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dap das Losemittel fur das Bindemittel ein Gemisch 
aus einem der genannten organischen Losemittel und 
Wasser ist. 

8. Metallpigmentdispersion nach einem der Anspriiche 
1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, 
dap die Dispersion 10 - 60 Gew.-%, vorzugsweise 40 - 
60 Gew . - % Aluminiumpigment und 90 - 40 Gew.-%, 
vorzugsweise 60 - 40 Gew.-% Bindemittellosung 
enthalt . 

9 . Metallpigmentdispersion nach einem der Anspriiche 
1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, 
dap die Dispersion 20-70 Gew.-%, vorzugsweise 40 - 
60 Gew.-% aus einer Cu/Zn-Legierung bestehendes 
Goldbronzepigment oder Kupf erpigment und 80-30 
Gew.-%, vorzugsweise 60-40 Gew.-% Bindemittellosung 
enthalt. 

10. Metallpigmentdispersion nach einem der Anspriiche 
1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, 
25 dap die Dispersion 10 bis 80 Gew.-%, vorzugsweise 4 0 

- 60 Gew.-% Zinkpigment und 90 - 20 Gew.-%, 
vorzugsweise 60 - 40 Gew.-% Bindemittellosung 
enthalt . 



5 



10 



15 



20 



30 11. Verfahren zur Herstellung einer 

Metallpigmentdispersion nach einem der Anspriiche 
1 bis 10, 

dadurch gekennzeichnet, 
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da£ das Metallpigment aus einem feinen Griep 
(Metallgrie£, Metallgranulat ) in Anwesenheit von 
wenigstens einem Bindemittel oder in einer 
Bindemittellosung unter Zusatz von soviel Fettsauren 
5 oder Fettsaurederivaten, da£ weniger als 0,01 Gew.-% 

Reaktions- oder Abbauprodukte von Fettsauren 
entstehen, in einem Kugelmahlwerk ermahlen wird. 



12. Verfahren zur Herstellung einer 
10 Metallpigmentdispersion nach Anspruch 11, 

dadurch gekennzeichnet, 
da£ der eingesetzte feine Grie£ eine Korngrope von 
weniger als 30 jim aufweist. 

15 13- Verfahren zur Herstellung einer 

Metallpigmentdispersion nach einem der Anspruche 
11 oder 12 , 

dadurch gekennzeichnet, 
dap als Mahlhilf smittel dasjenige Bindemittel 
20 eingesetzt wird, das auch im aus dem Metallpigment 

hergestellten Endprodukt als Bindemittel dient. 

14. Verfahren zur Herstellung einer 

Metallpigmentdispersion nach einem der Anspruche 
25 11 bis 13, 

dadurch gekennzeichnet, 
da£ der Anteil an Bindemittel in der 
Metallpigmentdispersion 90-20 Gew.-% betragt. 



30 15. Verfahren zur Herstellung einer 

Metallpigmentdispersion nach einem der Anspruche 
11 bis 14, 

dadurch gekennzeichnet, 
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dap das Bindemittel ein nichtf luchtiger Bestandteil 
des Endproduktes ist. 

16. Verfahren zur Herstellung einer 
5 Metallpigmentdispersion nach einem der Anspriiche 

11 bis 15, 

dadurch gekennzeichnet, 
dap als Losemittel beim Mahlen zumindest teilweise 
ein im Endprodukt verwendetes Losemittel eingesetzt 
10 wird- 



17 . Verfahren zur Herstellung einer 

Metallpigmentdispersion nach einem der Anspriiche 
11 bis 16, 

15 dadurch gekennzeichnet, 

dap das als Mahlhilf smittel dienende Bindemittel aus 
der Gruppe, bestehend aus Alkyd-, Polyester-, Phenol- 
(Resol-), Harnstoff-, Melamin-, Polyterpen-, 
Polyvinyl- , Polyvinylchlorid-Harzen , Polyacrylaten , 

20 Polymethacrylaten, Polys tyrolen, Polyolef inen, 

Cumaron-Inden-, Kohlenwasserstof f - , Keton- und 
Aldehyd- f Aromaten-Formaldehyd- , CarbamidsSure- , 
Sulf onamid-Harzen , Cellulosederivaten , Polyurethanen 
oder Epoxidharzen und natiirlichen Olen, jedoch keine, 

25 die Fettsauren oder Fettsaurederivate abspalten 

konnen, ausgewahlt wird. 



18. Verfahren zur Herstellung einer 

Metallpigmentdispersion nach einem der Anspriiche 
30 11 bis 17, 

dadurch gekennzeichnet, 
dap das Losemittel aus der Gruppe, bestehend aus 
Alkoholen , Estern , aroma tenha It igen , aromatenf reien , 
aliphatischen , cycloaliphatischen , halogenhaltigen 
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Kohlenwasserstof f en oder aromatenhaltigen, 
aromatenf reien , aliphatischen , cycloaliphatischen , 
rein aromatischen hochsiedenden Mineralolen, 
ausgewahlt wird. 

Verwendung der Metal Ipigmentdispers ion nach einem der 
Anspriiche 1 bis 10 zur Herstellung von Farben und 
Lacken, insbesondere Druckfarben. 
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